
INSTRUCTIVO DE MANTENIMIENTO

CAMBIO DE TOPE
SYNCRO

CÓDIGO IM-MEC-0002

VERSIÓN 1.0

ÁREA ROTURA

ESPECIALIDAD Mecánico

1. OBJETIVO

evitar que la navaja se rompa y
generar merma

2. ALCANCE

Aplica para el equipo SYNCRO del
área ROTURA.

3. RESPONSABLES

Técnico de mantenimiento
Supervisor de mantenimiento
Producción / usuario del equipo

4. EQUIPOS DE PROTECCIÓN
PERSONAL

Casco Zapatos de
seguridad

Protección
auditiva

5. HERRAMIENTAS

llave 8,mixta

6. MATERIALES / REPUESTOS

topes

⚠ ADVERTENCIA
Aplicar bloqueo y
etiquetado LOTO antes
de iniciar la actividad. 

7. PROCEDIMIENTO

PASO ACTIVIDAD DESCRIPCIÓN / PUNTO CLAVE FOTO / REFERENCIA

1
Apertura de
cubierta
⏱ 0 min 

abrir cubierta de maquina syncro
mediante la interfaz del tablero

2
presionar boton
de emergencia
⏱ 0 min 

bloquear la maquina para que no lo
prendan

3

cambiar tope
con llave mixta
de 8mm
⏱ 0 min 

cambio de tope dañado

4

cerrar cubierta
y desbloquear
para de
emergencia
⏱ 0 min 

una vez que se cambie el tope cerrar
cubierta y desbloquear la parada
emergencia 
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